(B) BRESSER Impresora 3D WiFi

Art. No. 2010100

@

=
c -
o

E -
B=

Guia del usuario

1. No quite la carcasa de la boquilla

2. Las superficies se calientan mucho. No toque la boquilla caliente
durante la operacion

3. Existe riesgo de lesiones debido a las piezas moviles de la impresora.
No use guantes u otras cosas que puedan enredarse mientras use la
impresora.

jAVISO IMPORTANTE!
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Mas informacidn, actualizaciones y software

Visite nuestro sitio web, escaneando los siguientes cdédigos QR o siguiendo los siguientes enlaces
web, para encontrar informacién adicional, actualizaciones disponibles o software para este
producto o accesorios relacionados:

Impresora 3D Accesorios
EzfE 3 =
[=]

www.bresser.de/P2010100 www.bresser.de/P2080200000000

Ayuda y servicio posventa

En Bresser, queremos ofrecerle un servicio postventa personalizado. Por ello, si tiene algin
problema con el producto, nuestro equipo de soporte se encargara de ayudarle.

Por favor mantenga la siguiente informacion a mano para posibles consultas:
* Tarjeta de servicio/garantia

* Namero y descripcién del articulo

» Comprobante de compra y distribuidor

Datos de contacto:

Correo electronico: info@bresser-iberia.es (comunicacion preferida)

Pagina web: www.bresser.de/c/es/service

Teléfono*: +34 —91 679 72 69

Horario de servicio:

De lunes a viernes (excepto dias festivos) 9:00 - 17:30

*|inea telefénica gratuita en toda Espafia

Garantia

Por favor, consulte la tarjeta de servicio/garantia para obtener méas informacion sobre la garantia.
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Aviso de seguridad

POR FAVOR, LEA Y SIGA ESTRICTAMENTE TODAS LAS
ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD Y EL AVISO DE ABAJO.

Seguridad en el ambiente de trabajo

Siempre debe mantener su espacio de trabajo limpio.

No use la impresora 3D WiFi cerca de liquidos, gases o polvo inflamables.
Mantenga la impresora 3D WiFi fuera del alcance de los nifios y

de las personas sin experiencia.

Seguridad eléctrica

Conecte la impresora 3D WiFi a la red eléctrica con toma de tierra.
No utilice la impresora en lugares humedos o mojados. No la exponga al sol.

Evite usar el dispositivo cuando se producen tormentas eléctricas.
En caso de accidente, por favor desconéctelo sino lo va a usar durante mucho tiempo.

Seguridad personal

No toque la boquilla ni la cama durante la impresion.

No toque la boquilla después de terminar la impresion.

Vistase adecuadamente. No use ropa suelta ni joyas. Mantenga su cabello, ropa y guantes
alejados de las partes moviles.

No utilice el dispositivo cuando esté cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicamentos.

Advertencias

No deje el dispositivo desatendido durante mucho tiempo.

No haga ninguna modificacion en el dispositivo.

Cuando baje la cama de impresion para cargar/descargar el filamento, debe man-
tener una distancia de por lo menos 50 mm entre la boquilla y la cama.

Opere el dispositivo en un ambiente bien ventilado.

No use nunca el dispositivo para actividades ilegales.

No use nunca el dispositivo para hacer ningun recipiente para alimentos.

No use nunca el dispositivo para fabricar ningun aparato eléctrico.

No togue nunca el objeto imprimido con la boca.



Requisitos del entorno

@ Temperatura ambiente 15-30°C, Humedad: 20%-70%

Requisitos del lugar

@ Debe colocar el dispositivo en un ambiente seco y ventilado. Debe mantener una distan-
cia de seguridad de al menos 20cm con respecto al lateral izquierdo, derecho y trasero, y
de al menos 35cm con respecto la parte delantera. Temperatura ambiente soportable sin
uso: 0-40C°

Requisitos de los filamentos

& Use filamento adecuado. Por favor, asegurese de usar filamento FlashForge o filamento
de las marcas aceptadas por FlashForge. Otros filamentos pueden causar obstrucciones
y dafios en la boquilla debido a propiedades no compatibles del material.

Almacenamiento de filamentos

¢ Todos los polimeros se degradan con el tiempo. No saque el
filamento de su embalaje hasta que sea necesario. Debe guardar
el filamento en condiciones limpias y secas.

Aviso legal

@ Toda la informacidn de este documento esta sujeta a cualquier
enmienda o cambio sin la autorizacion oficial de BRESSER.

@ BRESSER CORPORATION NO OFRECE NINGUNA GARANTIA DE NINGUN TIPO CON RE-
SPECTO A ESTE DOCUMENTO, INCLUYENDO, PERO SIN LIMITARSE A, LAS GARANTIAS
IMPLICITAS DE COMERCIABILIDAD E IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

@ Este dispositivo cumple con la parte 15 del reglamento FCC. Su uso esta sujeto a las
siguientes condiciones: (1) este dispositivo no debe usarse para propdsitos perjudiciales
y (2) este dispositivo debe aceptar cualquier comando recibido, incluyendo aquellos que
puedan causar un funcionamiento no autorizado.

@ BRESSER no se responsabiliza de los errores contenidos en este documento, asi como,
por los dafios ocasionados en relacion a la operacion, funcionamiento o usos de este
dispositivo.

@ Este documento contiene informacion protegida por derechos
de autor. Copyright © 2020 BRESSER Corp. Todos los derechos
reservados.



Términos

Cama de impresion La superficie sobre la que la impresora 3D WiFi imprime un objeto.

La cinta negra que cubre la cama de impresion de la impresora 3D

Cinta de impresion
WiFi para que el objeto se pegue bien a la cama de impresion.

La cantidad de espacio tridimensional que ocupara un objeto una
Volumen de impresion vez que se haya imprimdo. El volumen de impresion méximo es de
150%150*150mm.

El dispositivo extrusor integral instalado en el eje X. El extrusor ex-
trae el filamento de la bobina, lo funde y lo empuja hacia la boquilla

Extrusor
para que caiga a la cama de impresion.
) También llamado "cabezal de impresion’, se encuentra en la parte
Boquilla o )
inferior del extrusor. Es de donde sale el filamento caliente.

Ventilador de refrigeracion Ventilador para enfriar el extrusor y los engranajes del motor.

) Una caja especifica para colocar el filamento, que se encuentra a la
Caja para el filamento )
derecha de la impresora.

i Un tubo de pldstico blanco que guia el filamento desde la caja
Tubo guia del filamento
donde se coloca el filamento hasta la toma del filamento.

Toma del filamento Una abertura situada en la parte superior del extrusor.
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Capitul ezas de la impresora 3D WiFi
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1.1 Componentes :
>

1. Tubo guia del filamento 2. Junta del tubo guia del filamento 3. Base deextrusor
4. Ventilador de refrigeracion 5. Boquilla extraible 6. Cables del extrusor 7. Clip 8. Luz LED

9. Puerta delantera  10. Toma de aire  11. Ranura de deslizamiento del eje Y 12. Base de la cama
13. Cama de impresién extraible 14. Pantalla tactil  15. Puerto USB  16. Interruptor ON/OFF

17. Enchufe de corriente  18. Caja del filamento 19. Tapa 20. Manejador de la tapa 21. Motor
22. Toma del filamento  23. Rueda de alimentacion de filamento  24. Tapa superior

25. Salida de aire  26. Puerto Ethernet



1.2 Caracteristicas

Nombre Impresora 3D WiFi
Numero de extrusores 1, extraible
Tecnologia de impresion Modelado por deposicién fundida
Tamafio de la pantalla Pantalla tactil IPS de 2,8" a color
Volumen de impresion 150x150x150mm
Resolucion de la capa 0,1-0,4mm
Precision de impresion +0,2mm
Precision de posicion Eje Z: 0,0025mm. Eje XY: 0,01Tmm
Diametro del filamento 1,75mm (+0,07mm)
Diametro de la boquilla 0,4mm
Velocidad de impresion 10~100 mm/s
Software FlashPrint

; Entrada:3mf/stl/obj/fpp/bmp/png/jpg/jpeg
Formatos de archivo

Salida: gx/g
Tamafio de la memoria 8GB
Sistema operativo WIN 8/10
Entrada de CA 150 W (100-250V, 50/60Hz)
Conectividad Pendrive USB, WiFi, Ethernet
Tamafo del dispositivo 388x340x405mm
Peso neto 9 kg



Capitulo 2: Funcionamiento
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1. Abra la caja 2. Saque la caja de carton que se

encuentra primero.

h

3. iTenga cuidado! El filamento y 4. Saque la impresora de la caja.
el cable de alimentacion estan
dentro de la caja de carton que
se encuentra primero




Estado Idioma

Calibracion Inicio

EDIC

Mover Camara

Filamento LED

R IC

5. Enchufe el cable de alimentacién en el puerto
situado en la parte posterior y presione el inte-
rruptor ON, la pantalla tactil se encendera.

6. Haga clic en [Herramientas]-[Configuracion] para entrar en una ventana como esta, pase a
la ventana dos, haga clic en [Mover]. Haga clic en la flecha superior de la ventana [Mover] para
que el extrusor se levante y facilitar asf la extraccion de la caja de papel que esta debajo.

7. Abra la puerta delantera, saque la caja de papel de la
impresora y desempaquétela completamente.
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ACCESORIOS

Filtro de aire HEPA Destornillador Herramienta de alfiler
Llave Allen

o,
>

B enEssEn WuN Do

(B erESSER

Garantie & Service

. Manual de instruc-
ciones Garantia




2.3.1 Impresion

N Imprimi ) 6.62GB Lee el archivo de impresion de
Q, mprimir - la tarjeta de memoria local

[- -]
(Ninguno) La memoria USB
% Herramientas
¢y Enespera La nube

Vuelve a la ventana anterior

% Filamento : Volver:

1. Pulse [Imprimir] 2. Elija la ruta de lectura del archivo de impresion.

Selecci tod
Ship-PLA.GX @ QO Seleccione todo '@'

® Ship-PLA.gx
20mm_Box- P 9 O
PLA.gx
20mm_Box-

C DO | D

3. Lista de archivos

Pulse @ para comenzar a imprimir. Toque la imagen del archivo seleccionado

para ver los detalles del archivo. Cambiar de pagina: Toque la flecha izquierda/

Al presionar prolongadamente la imagen del archivo o el nombre del ar2hivo, en-

A en la intacfaz de seleccion multiple, puede seleccionar todo, copiar & vorrar
. Pulse ® para salir de la interfaz de seleccion multiple.



20mm_Box-P..
® 0h10min
& 0.7m

@®®
©
1

20mm_Box-PLA.gx

0.10..

Tiempo restante

© O ©

Y

1
e ®
U/\

&l

®
®
©

@ of

)

!

Detalles del archivo: Muestra la foto del archivo y el
tiempo y el filamento necesarios para imprimir el objeto.

Imprimir: Para empezar a imprimir el archivo.

Copiar: Para copiar los archivos del pendrive a la tarjeta.

Eliminar: Para borrar el archivo de impresion.

Interfaz de impresion

Cancelar: Para cancelar la impresion.
Pausar/Reanudar: Para suspender o reanudar la impresién.

Mas: Para ver mas informacién sobre ajustes y detalles
durante la impresion.

Detalles
T 220°c/220°C > Temperatura del extrusor
< 100:c/100°C < ﬁgﬂrgg{g;ura de la cama de
® 0h1 min ® Tiempo transcurrido
® 8% ™ Progreso de la impresion
S 0.7m &  Filamento necesario
©




2.3.2 Herramientas

._Q_. Imprimir @ ﬂ

Red Precalentar

% Herramientas : @

Configuracion Mas info

Filamento
s ®

@ Red: Para conectar la impresora a su PC o a Internet.
n Precalentar: Para precalentar el extrusor y la cama de impresién.
@ Configuracion: Para configurar las funciones pertinentes.

@ Mas info: Informacion sobre la impresora.

2.3.2.1Red

Conexién WiFi

2 @ O

BRESSER

<A

.z .. 123 abc Y%oitt
Conexién Conexion

i Elia la red
WiFi Hotspot lJalare
ChinaNet-AnCr

=

S @ @ @ @ TP-LINK_EDC2 =
Nube Ethernet B D B « as 1234 _
_ e

®

@ @ < 13 >

() ON/OFF: Para activar o desactivar la conexién WIFI.

‘4-:\\‘ Conexién WiFi: Para conectar la impresora al PC a través de seiial WIFI.
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Conexion Hotspot
)

Conexion Conexion

>

SSID:

WiFi Hotspot
S (]
Nube Ethernet

©

WIFI Hotspot

Contrasefia:

Setup Hotspot

Configurar el punto de acceso

©

)1 m1
©
e

Establecer WIFI-Hotspot

SSID:
Cr—
o)

) 3

L J©

EEREE
AEE
00 e

©

((*) Para configurar su impresora como un punto de acceso WLAN.
@ Activa y desactiva el punto de acceso WLAN.
Configuracion del punto de acceso: Para establecer el nombre (SSID) y la contraseiia
del hotspot, introduzca el nombre del hotspot con nimeros, caracteres y simbolos.
@ Pulse [Guardar] para salvar el nombre y la contrasefia.

Conexion Ethernet

' 18 o1

= ()
Conexion Conexion
WiFi Hotspot
S (g
Nube Ethernet

Por favor, conecte el cable

Q-

©

Q-

Conectado con éxito

©

Para conectar la impresora al PC mediante cable de red.




Conexién en la Nube

La impresora 3D es compatible con multiples sistemas en la Nube.
Se recomienda usar FlashCloud.

PolarCloud " @

= ()
&> FlashCloud Cuenta:
Conexion Conexion [ ]
WiFi Hotspot PIN:

3
(S @ & PolarCloud [ ]
Nube Ethernet

© © ©

Para activar o desactivar la conexién a la Nube. Antes de conectarse a la Nube, por
favor asegurese de que se ha conectado a Internet con éxito.

Login

E-mail

Password

FlashCloud: Cloud.sz3dp.com | |

[ Remember Password

1. Registre su cuenta en la nube de Flash- .

Cloud: Después de activar su cuenta a través
del buzdn de su correo electronico, entre en Forgot password Rigister
FlashCloud con sus datos.

&> FlashCloud & ® .
Start : : _— )
My Printer (©VCERILITAN  The current printer is empty. Please add a printer

Register Code Type State

My Printer Name

2 myModel
My Job

@ Model Library

2. Después de iniciar sesion en la nube con su propia cuenta, haga clic en [My Printer] y pulse
[Add Printer].

17



&> FlashCloud

4 sure My Printer [OYYTELLTM  The current printer is empty. Please add a printer
My Printer Name Register Code
My Model Add Printer

Alfilds mustbe iLED

Name
ot —

Registration Code
) ModelLibrary

D ©©D

FlashCloud

Nombre de la impresora:
Flashforge

Cddigo de registro:
ABCDEF

©

3. Introduzca el nombre de su impresora y el codigo de registro de FlashCloud en la interfaz [Add
printer]. Esta informacion se indica en la interfaz FlashCloud de su impresora.

&> FlashCloud

B ®)-

B start My Printer The current printer is empty. Please add a printer
My Printer Name Register Code Type State
i BRESSER ABCDEF Adventorer 3 eldle
2 myModel 5
My Job
@ Model Library
4. Impresora afiadida con éxito
& FlashCloud [En ®v
@ Start .
User
My Printer 3D Model
Model Detail
[2) myModel
My Job
@ Model Library

5. Elija un modelo de la biblioteca de modelos de FlashCloud o suba su propio modelo, en archi-
vo stl. Haga clic en [Print] y entra en la interfaz de edicion de modelos para editar el modelo.




&> FlashCloud En ®V
2} start

*BRESSER ¥ Editmodel  Printpara

My Printer
[ o ][5 oue] [ 5]
2 myModel
=] -150 150
=] wyob POl E— e Y
@ Model Library
150 150

6. En el menu desplegable del nombre de la impresora, puede elegir la impresora para imprimir
(debe ser afadida previamente a [My printer])

& FlashCloud [Ed @v

@ axn
*BRESSER ¥
REITENHL Tiempo
restante
) memn .
0 h 0 min
= mwEs
0%
Q) wus

o <o 0

21°C/0°C 21°C/0°C Closed Normal

» @ Comienza ® Cancelar

7. Haga clic en [Start] para iniciar la impresion, la impresora seleccionada comenzara a imprimir
automaticamente.
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2.3.2.2 Precalentamiento

' 1

@ :ﬂ Extrusor [ @)
Red Precalentar @ 220 @

@ @ Cama »

Configuracion Mas info @ 50c @
® ®

ON/OFF: Activa y desactiva el precalentamiento del extrusor o la cama de impresién.

Toque el simbolo @ @ para establecer la temperatura de precalentamiento.

Si presiona @ @ prolongadamente, se ajusta la temperatura mas rapidamente.

Interfaz de precalentamiento del extrusor/cama
1

Extrusor  220/220°c | |Extrusor  220/220°C
D

Cama 75/100°C

©

Cancelar @ Cancelar

Muestra la temperatura actual, la temperatura a alcanzar y el progreso del calentamiento.

La temperatura maxima de precalentamiento del extrusor: 230°C

La temperatura maxima de precalentamiento de la cama: 100°C

Pulse : Aborta el trabajo de precalentamiento.

20



2.3.2.3 Configuracion

1

Red Prec§entar

O

Configuracion Mas

info
©

Estado Idioma
Calibracién Inicio

B HE

v

Mover Camara
@) (v
Filamento LED:
< 213 > ©

) ©

Alarma  Reseteo de

fabrica

Actualizacién

Cm DO

Estado

m

Estado Idioma
Calibracién  Inicio

aanYC

m Estado

@ Idioma

‘7T Calibrar
)

~ 0
HOME |nici -> : 4
Inicio €, Mover Cémara

g@ Filamento

G Len:

fr@ Alarma

@ Reseteo de fabrica Actualizacién

’Q 20

@ 20c

% Descargue

X:20.00 Y:4500 Z:36.00

C)

m Muestra las coordenadas en tiempo real de los ejes X, Y y Z y la temperatura
en tiempo real del extrusor y la cama.

21



Idioma

' @ 1

Estado Idioma
Calibraciéon Inicio

DO

260
OO

AN
—_
~
N

< 2/2

) ©

Elija su idioma preferido.

Estado Idioma
Calibraciéon Inicio

aYC

Haga clic en la flecha para
ajustar la boquilla de mane-
ra que sélo toque la cama

Eez 0.00
@ Extrusor @

®

@Fleoha arriba: El extrusor se elevara, se alejara de la cama.

T Calibracién
N

Para calibrar la distancia de inicio en-
tre el extrusor y la cama de impresion,
haga lo siguiente. Después de haber
pulsado [Inicio] para alcanzar el punto
0 mecdnico, deslice un papel entre la
boquilla y la cama de impresién, mo-
viéndolo continuamente. Y, de forma
simultanea, toque manualmente la
flecha de arriba y abajo para mover la
boquilla hasta que el punto donde el
papel cause una ligera friccion. Pulse
[OK] para finalizar.

@Flecha abajo: El extrusor descenderd, se acercara a la cama.

Inicio

T DY Y

Estado Idioma
Calibraciéon Inicio

Volviendo al punto 0...

Yes

Punto 0 alcanzado

Si

anYC
7\

HOME Para hacer que los ejes X, Y y Z vuelvan al punto cero mecanico.
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XE

Mover Céamara

Filamento

= HE

1 1

B

Mover Camara
Filamento D:

——

Modo automatico

«©

En espera Imprimir
=]
=
Modo manual C)

C)

<—1‘—) Joystick:

Para ajustar manualmente
las posiciones del extrusor
y la cama de impresion.

@ El extrusor se mueve a la derecha.

@ El extrusor se mueve a la izquierda.

LLa cama de impresion se mueve
hacia delante.

@ LLa cama de impresion se mueve
hacia atras.

El extrusor se mueve hacia arriba.

@ El extrusor se mueve hacia abajo.

Cén?ara:

Enciende o apaga la camara.

Modo automatico:
Imprimiendo: La cadmara esta
encendida.

No hay dispositivo USB conec-
tado.

En espera: La camara esta
apagada.

Dispositivo USB conectado.

Modo manual:

Los usuarios eligen si habilitan la
cémara o la memoria USB. Cuan-
do uno de ellos esté habilitado, el
otra se deshabilitara.

Nota: cuando se utiliza la impresion desde la nube y la funcién de la cdmara en la nube, la
camara estard en modo manual, por lo tanto, la memoria USB quedara deshabilitada. Encienda
el modo automatico de la impresora si desea desactivar el modo manual.

Para ver mas detalles sobre la camara, por favor, consulte el capitulo 2.5.

1 1

() ®

Mover
&3
Filamento

aaraYC

Camara

> @

Mover Camara
@ ‘
2,
Filamento

aranYc

23

g@ Comprobacién de filamentos:

Para activar o desactivar la
comprobacion de filamento.
Saltara un aviso cuando se
agote el filamento. No hara
comprobaciones cuando se
active la comprobacion.

@ LED: Para encender o apagar
= la luz.



I DY Y

RESET iPreparados!
Restablecer a configu-
Borrar completamente la i6n de fabri
memoria interna racion de rabrica

Alarma Reseteo de
fabrica

D

Actualizacién

3w HE|| G E

+ ) Configuracion de fabrica: Borra todos los datos de la memoria interna, establece la
configuracién de fabrica.

P
{? Alarma: Para encender y apagar la alarma.

§ Actualizacion: Para actualizar el firmware de la impresora.

2.3.2.4 Mas informacion

I I

Tipo de dispositivo: Volumen de impresion:
Adventurer 3 150 x 150 x 150
Numero de serie: Contador de uso:
123456 12 Stunden
Cédigo de registro: Direccién IP:
XHXXXXX 10.90.243.184: 8899
Versién del firmware:
v1.06-13
O | = »®

Muestra la informacion basica sobre la impresora.
Aviso: Cuando contacte con el soporte postventa, por favor dé el nimero de serie de la impre-
sora al asistente para que le pueda ayudar. Podrd encontrarlo en la interfaz [Méas info].
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2.3.3 Herramientas

1 1
£ coee oF 200/220c| | ¥ 220/220c o 220,520

Calentando del extrusor... Precalentamiento Presiona ok cuando
? completado. Comienza salga el nuevo fila-
la carga...
{&F Remplazo 9 mento-
®

L
Cargar

- El extrusor se calienta a 220°C.

+ Una vez completado el calentamiento, inserte el filamento en el extrusor en un angulo recto

hasta que detecte alguna resistencia cuando esté empujando el filamento a través de la
rueda de alimentacion.

- La carga se completara cuando vea salir el filamento del extrusor.

. 8 ‘' 1

220/220c 220/220c
¢ Y g o 220/220°c
=I;Ll= Carga
Descarga de filamentos, Quitar el filamento viejo Presione ok cuando salga
2 por favor espere... Insertar nuevo, pulsar [ok] el nuevo filamento.
’C,-LF Remplazo
® ®

=1Z_£D= Cambiar

« El extrusor se calienta hasta los 220°C, una vez completado el calentamiento, el flamento sera
descargado del extrusor.

- Saque el filamento de acuerdo con las instrucciones.
« Inserte un nuevo filamento en la toma de filamento, pulse [OK];

+ El nuevo filamento sera empujado dentro del extrusor, el reemplazo se completara cuando vea
salir el nuevo filamento del extrusor.
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2.4 Impresion

Enchufe el cable de alimentacidn en el puerto situa-
do en la parte posterior y presione el interruptor ON,
la pantalla tactil se encendera.

2.4.1 Carga de filamento

1. Abra la tapa de la caja de filamento, inserte el filamento en la toma de filamento y
empuijelo a través de la rueda de alimentacion hasta que detecte alguna resistencia.

Nota: Por favor, asegtirese de haber empujado el
filamento por la rueda de alimentacién.
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QI Imprimir ;‘E-v% - Q 200 /220°C

% Herramientas

Calentando el extrusor...

4
Remplazo
g Filamento
©

2. Pulse [Filamento], luego [Carga]. Cuando se haya completado la carga, presione [OK].

Q 220 /220°C Q 220 /220°C

Precalentamiento Presione ok,
listo, cuando aparezca el
Empieza a cargar... nuevo color

3. Cuando se complete la carga, al ver salir el filamento por el extrusor, pulse [OK]. Ponga la
bobina de filamento en la caja y cierre la tapa.

Tenga en cuenta la direccion de carga del filamento,
asegurese de que sea en el sentido de las agujas del
reloj como se muestra en la imagen.
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2.4.2 Transferencia de archivos modelo

Después de generar el archivo Gecode, puede transferirlo a su impresora 3D WiFi mediantes
con las diferentes conexiones disponibles. Si utiliza una memoria USB para imprimir, por favor
insértela USB con el archivo .g/.gx.

Método 1:
Conexion WiFi

® 3 = ®

Red Precalentar Conexién Conexion
WiFi Hotspot

o) =
Configuracion ~ Mas info Nube Ethernet

© ©

1. Pulse [Herramientas], luego [Red] y [WiFi]

< M

BRESSER Elija la red

won @] [ @] [ww
Elija la red
123 abc %# BRESSER
=
o)
=
o)
3
)
=

ChinaNet-AnCr ChinaNet-AnCr =
21010

TP-LINK_EDC2 @ TP-LINK_EDC2 =

Qs 1234 2 B D B a Qs_1234 =

< 1/3 > @ @ < 13 >

®

2. Elija una red e introduzca la contrasefia.
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Conexion de la nube

= 1
S 1 = @
” FlashCloud
Red Precalentar Conexion Conexion
WiFi Hotspot
D
{@} @ & @ & PolarCloud
Configuracién ~ Mas info Nube Ethernet

= = 4

FlashCloud () PolarCloud ()

Cuenta:
Nombre de la impresora: ’ I
BRESSER
PIN:

Cddigo de registro: ’ I

ABCDEF

1. Establezca la conexion WiFi o Ethernet, para conectar la impresora a Internet correctamente.

2. Pulse [Herramientas], luego [Red] y [Cloud] en la impresora;

3. Active la funcion de Conexion a la Nube. 4. Registre su cuenta en la Nube y establezca su
configuracion en https://cloud.sz3dp.com, indicando el cédigo de registro que puede ver en la
pantalla tactil de la impresora, o en https://polar3d.com para obtener su cuenta de polar3d y
cédigo PIN.
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—_ 6.62GB
.Q. Imprimir s -

% Herramientas
@ Enespera

Filamento
€ ®

1. Pulse [Imprimir] y elija la ruta del archivo: La memoria interna de la impresora, la memoria USB o la Nube.

Ship-PLA.gx @

20mm_Box-
PLA.gx

[--]
(Ninguno)

e YC

2. Elija el archivo de modelo, toque (), a su derecha, para empezar a imprimir, o pulse sobre la
imagen del modelo o el nombre del modelo para entrar en la pagina de detalles, toque O para
empezar a imprimir.

20mm_Box-P.. Ship-PLA.gx @

@® 0h10min
& 0.70M

20mm_Box-PLA.gx Impresién completada

’ | 0 1 10 min | o

Tiempo restante

© © O || v »E

3. El extrusor se calentara automaticamente, cuando el calentamiento termine, la impresora
comenzara a imprimir el modelo. Cuando la impresion se complete, la impresora emitird un
pitido y mostrara un aviso en la pantalla tactil.
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2.4.4 Retirar el objeto impreso

L

Presione aqui abajo y tire

9 o,
&7 !n'FFmH:.'ZF"‘ oS
/

1. Saque la cama de impresion extraible.

Cuando se haya terminado la impresion, el extrusory la
cama de impresion pueden estar todavia calientes, por favor,
no toque nada hasta que no se enfrie.

2. Doble ligeramente la cama de impresion para que se produzca cierta deformacion
y, asi, poder retirar el objeto imprimido de la cama de impresién. Por favor, utilice la
espatula para que sea mas facil extraerlo.
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2.4.5 Reemplazo del filamento

. 1

é Carga

"
{&F Remplazo
©

Q 200 /220°c

Calentando el extrusor...

1. Pulse [Filamento] y luego [Reemplazo], el extrusor comenzard a precalentarse.

Eu e
I =

S

\

2. Saque el filamento como en la

imagen arriba.

3. Inserte un nuevo filamento en la toma de
filamento y empuje el filamento por la rueda de
alimentacion hasta que perciba resistencia.

Q 220 /220°C

Descargando filamento,
por favor espere...

Q 220 /220°C

Descarga terminada, presione el
nuevo filamento en el extrusor,
presione [OK]

®

Q 220 /220°C

Pulse OK cuando aparezca
el nuevo color

4. El reemplazo se dara por completado cuando el nuevo filamento salga del extrusor de
forma constante, entonces pulse [OK].
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2.5 Fuia de uso de la camara

Manual de usuario de la camara

La camara y la memoria USB utilizan la misma interfaz, por lo que el uso de la cdmara de la
impresora 3D WiFi es diferente al de otros modelos. El uso de la cdmara de la impresora 3D
WiFiy el uso del pendrive USB al mismo tiempo es incompatible. Es decir, solo se puede usar
uno, camara o memoria USB, al mismo tiempo. Cambiar entre céamara y memoria USB se puede
realizar a través de la Nube o de la interfaz. El uso de la cémara de la impresora 3D WiFi se pre-
senta de la siguiente manera.

2.5.1. El cambio se puede hacer en la interfaz.

LLa cdmara de la impresora 3D WiFi, se puede usar de dos modos, que son el modo automati-
co (modo por defecto) y el modo manual. La configuracién se encuentra en (Herramien-
tas->Configuracién (en la segunda pagina) -> Cadmara), el usuario puede hacer clic en el botén
[Cémara] para entrar en la pagina de configuracion de la cdmara.

Modo automatico () Modo automatico O

Enespera  Impresion Modo manual ()
-]
[-]

=
Modo manual C)

Modo automético: Cuando la impresora esta imprimien- Modo manual: El cambio entre
do, se enciende la camara y se desactiva la memoria la cmara y el la memoria USB

USB. Cuando la impresora no esta imprimiendo, se apaga  yede ser controlado por el
la camara y se activa la memoria USB.

usuario a voluntad.

E Imprimir A é. Imprimir A
| Avisos_

Cuando el usuario desea

% Herramientas % Herramientas utilizar el navegador para ver
las imdgenes, la impresora y el

PC deben estar en una misma

intranet, es decir, la impresora y

% i . g Fil ‘ el PC deben estar conectados
ilamento llamento al mismo router.

Después de que la camara se encienda con éxito, aparecera en la barra de estado el icono de
cdmara. Asimismo, después de apagar la camara, y en caso de que esté insertada con éxito la
memoria USB, aparecera en la barra de estado el icono de la memoria USB.

33



2.5.2. El uso de la camara PolarCloud

1. Entre en el sitio web www.polar3D.com para registrarse.

2. Encontrara el cédigo PIN de PolarCloud

POLJ\'{Q Explore  Connect  Design  Make  Help

Member since 03/18 | 0 cloud prints and counting

Community
- B
ﬂ Polar Cloud Update - Basic Print Seltings
Dean Morria published on May 23, 2018

Palar Cloud Release Notes, March 2018
- =1 dnewman publizhed on Mar 30, 2018

POLAR (5% Explore connect Design  Make Help

Member since 03/18 | 0 cloud prints and counting

Community

Polar Gloud Update - Basic Print Settings
Daan Morris published on May 21, 2018

B8
e, 7 | Polar Cloud Release Notes, March 2018
LE 4 dnewman published on Mar 36, 2010

n

uFLOAD

Cloud Stats
121 129,523 370,629
countries members prints

Recent Community Objects

Q
£ Setings
j_ tenguch@hotmail com
Cloud Stats
3]  Sign Out
121 129,523 370,629
countries. members prints

Recent Community Objects

(7). Después de haberse registrado e iniciado sesion en el sitio web de PolarCloud, haga
clic en la flecha superior derecha, y luego en [Settings]

Location

@

Biography

Website URL
http://www.example.com/profile

Email

+ADD Email

I
PIN Code *
XXXX

(2). Busque el codigo PIN en la parte inferior de la pagina, los nimeros

que aparecen son el cédigo PIN.
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3. Conecte la impresora 3D WIFI a Internet. Elija el modo de conexion adecuado en la
interfaz de Red.

4. Conecte la impresora 3D WiFi a PolarCloud.

PolarCloud @

Cuenta:

Interruptor PolarCloud

[ )

PIN: Entre en la interfaz de conexion de la nube (haga clic en
[ ] [Herramientas]-[Red]-[Nube]) y encienda el interruptor de Polar-
Cloud. Cuando PolarCloud se encienda, el interruptor cambiara

Guardar a verde.

@ Ingrese el nombre de su cuenta PolarCloud y pulse [Guardar].
POlM& Explore  Comnect  Design  Make Help  Shop Q P
Member since 01/18 | 0 cloud primts and counting m
Community Printers
” Polar Clood Update - Base: Print Setlings
trarsonducw ot
by Plar Gt elenss Notos, barch 3018
Recent Commumity Objects
w

- i i i

Una vez conectada, podra ver la imagen de la camara en el sitio web de PolarCloud.

1. Asegurese de que la impresora esté conectada a Internet. S
2. Cuando use la cadmara, por favor asegurese de que sale el

icono de la cémara en la barra de estado en lugar del de

la memoria USB.

[
.)))
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2.5.3. El cambio puede ser controlado a través de la Nube

1. Conectar con PolarCloud

El usuario puede encender o apagar la cémara a través de PolarCloud. Haga clic en [Herramientas]-> [Red]
-> [Nube] -> PolarCloud, e introduzca su cuenta y PIN. Entonces pulse el botén "Inicio" para conectarse a
PolarCloud. El nimero de cuenta es el email que utiliza para registrarse en PolarCloud y obtener el PIN.

PolarCloud " @)

Cuenta: ; .
[ ] Guia para conseguir una cuenta PolarCloud

La cuenta de PolarCloud es la cuenta de correo electrénico
PIN: que utiliza para registrarse en www.polar3D.com

[ )

( Guardar )
©

Forma de obtener el codigo PIN

POLAR & Explore  Connect Design Make Help  Shop a &
Member since 03/18 | 0 cloud prints and counting
Community Cloud Stats
- 121 129,523 370,629
- countries members prints
ﬁ Polar Cloud Update - Basic Print Settings
Daan Morris published on May 23, 2018

Recent Community Objects

- % Ppalar Cloud Mates, March 2018
* =¥ dnewman published on Mar 35, 2018
POLAR & Explore  Connect Design  Make Help  Shop o T
Member since 0:3/18 | 0 clowd prints and counting * Settings

'-il tengush @ hotmail com

Community Cloud Stats
3]  Sign Out
=] 121 129,523 370,629
countries members prints
# Polar Cloud Update - Basic Print Settings
Daan Morris published an May 21, 2018

Recent Community Objects

Polar Cloud Release Notes, March 2018

(7). Después de haberse registrado e iniciado sesion en el sitio web de PolarCloud,
haga clic en la flecha superior derecha, y luego en [Settings]
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Location

Biography

Website URL
http://www.example.com/profile

Email

+ADD Email

PIN Code *

XXXX

(2). Busque el codigo PIN en la parte inferior de la pagina, los nimeros que aparecen son
el codigo PIN

2. Activar o desactivar la camara a través de laNnube.

POLAR (& Bploe Comect Design Make Mep  Shop 2 &
PR *
B @] = H]
Serial Number: FFO00732 GCODAN  BnRATL  couumes e
Stabus: READY TO PRINT
00%
uadi o

(7). Después de activar la funcion de la cdmara, haga clic en la imagen de la
cdmara, en la pagina principal para entrar en la interfaz, haga clic en el boton
COMMANDS que indica la flecha.

[] Activar la camara

[] pesactivar la camara
CANCGELAR || ENviAR

(2). Puede utilizar la marca de verificacién para activar o desactivar la camara en
la ventana emergente.
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a. Si PolarCloud esta en intranet, es decir, la impresora y el PC conectados al mismo router, se
puede ver la impresion en tiempo real. Si PolarCloud esta no esta conectado al mismo router,
se muestran imagenes de la impresion en directo cada 20 segudos, o si existen problemas de
conexion, cada 60 segundos.

b. Cuando la cdmara se enciende o se apaga, el ordenador inferior se apaga y se vuelve a
conectar PolarCloud, por lo que PolarCloud no respondera durante un tiempo. El tiempo de
recuperacion depende del estado de la red.

c. Cuando se maneje la camara través de la Nube, la interfaz pondra la camara en modo manu-
al. Si desea recuperar el modo automatico, por favor, configirelo manualmente en [Herramien-
tas]-> [Configuracion] (en la segunda péagina) -> [Cémaral].

2.5.4. Solucion de errores

Camara no encontrada 1. Si la camara se dafa o no se conecta, emite un aviso al
encenderse. En este punto, la interfaz configurara automa-
ticamente la cdmara para que entre en modo manual y la
Confirmar camara se apagara.

2. Si lainterfaz no se conecta a PolarCloud y la impresora
desaparece de la Nube, se emite un aviso. En este punto,
puede restaurar la configuracion de fabrica para resolver el

Confirmar problema. Cuando la interfaz se conecte a la impresora y

la impresora se borre de la Nube, debe registrarla de nuevo

siguiendo los pasos mencionados.
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itulo 3: Pregun r

1. ¢Como actuar si la boquilla se obstruye?

Método 1: Pulse [Preheat], caliente el extrusor a 240°C, y después de calentarlo completamente,
pulse la articulacion del tubo de aire y saque el tubo guia de los filamentos. Comprue-
be si el flamento se dobla o la punta del filamento no estd lisa, la punta del filamento
cortado es lisa y plana, instale el tubo guia y el filamento de vuelta, pulse [Load].

Método 2: Si el método 1 no funciona, utilice una herramienta de desatascador para desatascar
el filamento.

Método 3: Si el método 1y el método 2 no funcionan, por favor reemplace la boquilla.

2. ;Cémo se reemplaza la boquilla?

Apague la impresora antes de cambiar la boquilla. Asegurese de que se ha apagado correctamente.
Por favor, haga que la punta del filamento quede lisa y plana al cortarlo.
1. Presione los clips izquierdo y derecho y saque la boquilla.
2. Empuje un trozo de filamento manualmente a través de la toma de filamento, haciéndolo lo
suficientemente largo para que se pueda cortar.
3. Gire la bobina del filamento en sentido contrario a las agujas del reloj manualmente, haciendo
que el filamento retroceda un poco.
4. Presiona los clips izquierdo y derecho, instale la nueva boquilla en el extrusor, haciendo que la
ranura de la boquilla y la parte inferior del extrusor estén al mismo nivel.
5. Toque [Filamento] - Toque [Cargar], el reemplazo de la boquilla se completa cuando ve que el
filamento sale de la nueva boquilla

La hebilla no estd instalada en su lugar. La hebilla estd instalada en su lugar

Si el montaje del rociador esta en su lugar se juzga de la siguiente manera:
1 1. Al instalarlo, debe presionar el aspersor con fuerza hasta el final.
2. Compruebe sila instalacion esta en su sitio:
(1) Toque la hebilla negra y la parte inferior del aspersor blanco, asegure-
se de que no se hunde.
(2) Mire la hebilla negra y la parte inferior del aspersor blanco, asegurese
de que no haya un gran hueco en el contacto.
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3. ¢ Tengo que volver a calibrar el extrusor después de reemplazar la boquilla?

Si, vuelva a calibrar el extrusor para asegurar una alta calidad de impresion, ya que la instalacion

del extrusor puede causar el minimo error.

4. ;Coémo resolver si la temperatura mostrada es anormal después de reemplazar la boquilla?

La temperatura anormal indica que el sensor del extrusor no puede ser leido, por favor, comprue-

be la boquilla si esta bien instalada.

5. ¢;Como resolver si no sale ningun filamento del extrusor después de presionar el modelo de

archivo [Build] y el extrusor comienza a moverse normalmente?

1. Revise el tubo guia de filamentos, asegurese de que el filamento ha sido empujado dentro

del extrusor, sino es asi, por favor, pulse [Load]. Reinicie el archivo de modelo de impresion
después de ver el filamento salir del extrusor.

2. Revise sila boquilla esta obstruida o no, si es asi, por favor vaya a la Q1 para la resolucion.

6: ;Como se reemplaza el filamento?

1. Pulse [Filamento], luego [Reemplazar], después de que el calentamiento del extrusor se haya

completado, el filamento se descargara, saque el filamento de acuerdo con las instrucciones.

2. Inserte el nuevo filamento en la toma de filamento y rueda de alimentacién. Pulse [OK], el
nuevo filamento seraempujado en el extrusor.

. El reemplazo se completara cuando vea salir un nuevo filamento del extrusor.

: ¢Como se quita el modelo?

. Saque la cama de impresion extraible.

. Doblar la cama de impresion, la placa producira cierta deformacion, separando la placa de la
parte inferior del modelo. (Por favor, use un raspador para ayudar a quitar cuando el modelo es
demasiado pequefio o demasiado grande).

. Quita la maqueta.

8: {Como resolver si la distancia entre la boquilla y la plataforma es demasiado grande (lejos)

o demasiado pequeia (golpe) durante la impresién?

N =2 N W

w

1. Pulse [Setting] - Calibracion.

2. El extrusor se mueve automaticamente hacia abajo a cierta altura.

3. Toque la flecha arriba y abajo para ajustar la distancia entre el extrusor y la plataforma hasta el
extrusor esta a punto de tocar la plataforma.

4. Pulse [OK], la impresora memorizara la posicion de calibracion actual y comenzara a buscar
automaticamente.

Q9: (Podemos usar otro filamento de marca que no sea producido por BRESSER?

La impresora 3D WiFi soporta el filamento normal de ABS 'y PLA, pero el flamento de diferentes

marcas tiene diferentes ingredientes. La impresora 3D WiFi prueba los ajustes por defecto segun

las propiedades del filamento de BRESSER ABS y PLA.

El filamento de otra marca esta bien, pero no se recomienda su uso, si eso causa la obstruccion

del extrusor o una mala calidad de impresion u otra falla, BRESSER no se hara responsable.

Estos problemas no estan en la garantia de BRESSER

10. ¢Es la impresora 3D WiFi compatible con todo tipo de suministro de corriente alterna?

La impresora 3D WIFI estd equipada con una fuente de alimentacién incorporada de 24V/6,5A,

adecuada para un voltaje de entrada de 110V-240V.

11. ¢Es posible apagar la impresora 3D WiFi automaticamente después de terminar el trabajo

de impresion?

No.

12. ;Qué tipo de formatos de archivo soporta la impresora 3D WiFi?

Entrada: 3mf / stl/ obj / fpp / bmp / png / jpg / jpeg archivos.

Salida: archivos gx/g.
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13. ;La impresora 3D WiFi es compatible con otras plataformas de nubes ademas de la Flash-
Cloud?

Si, lainterfaz de la impresora 3D WiFi esta abierta a todas las demas plataformas de la nube.

14. ¢(Es segura la impresion del ABS?

El filamento de ABS desprende cierto gas venenoso cuando se calienta, por favor ponga la impre-

sora en condiciones de buena ventilacién cuando imprima ABS. Sugerimos imprimir el filamento

de PLA no téxico cuando la impresora se usa en lugares de actividad infantil.

15. ;Como resolver si el resultado de la impresion tiene una deformacién del borde?

Método 1: Calentar la plataforma puede resolver o minimizar el problema aumentando la adhe-
sién entre la cama y el modelo.

Método 2: Afiadiendo la balsa al modelo cuando se corta en FlashPrint.

Método 3: Aplique el pegamento sdlido a la plataforma antes de imprimir.

16. ¢Es necesario afnadir una balsa antes de imprimir el modelo?

No necesariamente, mucho mas filamento saldra del extrusor al imprimir la balsa, aumentan-

do el éxito de la impresion. Calentar la plataforma también aumenta el éxito de la impresion al

aumentar adhesion entre la plataforma y el modelo.

17. Después de reemplazar la boquilla, el estado de la impresora muestra que la temperatura

del extrusor es de 300°C, el ventilador del extrusor también esta funcionando, ;cual es el
problema y como se encamina?

LLa nueva boquilla no estd instalada correctamente, la temperatura del extrusor no puede ser

leida y la temperatura del extrusor mostrada es anormal. Por favor, tapone e instale la boquilla

de nuevo, empuje la boquilla hasta el final, asegurese de que la ranura de la boquilla y la parte

inferior del extrusor estén al mismo nivel.

18. El extrusor hace un ruido de resoplido y no sale ningtin filamento del extrusor, ;cual es el
problema y cémo se encorva?

El filamento no se ha cargado en el extrusor, haciendo ruido, lo mas probable es que la boquilla

esté obstruida o que el tubo guia del filamento no esté bien instalado. Revise la articulacién del

tubo guia primero, si el tubo gufa es normal, refiérase al Q1 para la resolucion.

19. ;Cual es la diferencia entre la carga de filamentos y el reemplazo de filamentos?

Cargar: Solo incluye cargar el filamento en el extrusor.

Reemplazar: Incluye la carga y descarga de dos funciones, primero la descarga y luego la carga

filamento.

20. La impresora 3D WiFi comienza a imprimir cuando la distancia entre el extrusor y la

cama de impresion es todavia grande, causando que el filamento no se pueda pegar a la

cama de impresion y la impresion falle.

Vuelva a hacer la Calibracién de la impresora o pulse Inicio, y luego vuelva a imprimir para

comprobar el resultado.

Instruccion de mantenimiento diario:

Por favor, aplique grasa lubricante a las barras guia de la impresora si no la usa por mucho tiem-

po, 0 haga el mismo mantenimiento una vez al mes.
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Capitulo 4: Ayuda y soporte

Apoyo y servicio posventa

En Bresser, queremos ofrecerle un servicio postventa personalizado. Por ello, si tiene
algun problema con el producto, nuestro equipo de soporte se encargara de ayudarle.

Para un proceso sin problemas, por favor mantenga la siguiente informacién a
mano para posibles consultas:

» Tarjeta de servicio/garantia

* NUmero y descripcion del articulo

* Comprobante de compra y distribuidor

Datos de contacto:

Correo electronico: service.3d-printer@bresser.de (canal de comunicacion preferido)
Internet: www.bresser.de/c/de/service

Teléfono*: +34 —91 679 72 69

Horas de servicio:
De lunes a viernes (excepto festivos) 9:00 - 16:30

*linea telefénica gratuita en toda Espafa

Por favor, indique el nimero de serie cuando contacte con el servicio de atencion al cliente. El nimero
de serie es el codigo de barras que se encuentra en la parte posterior de su impresora 3D WiFi.

S/N: FFAD***xx*

42



43



B) BRESSER

Reservado el derecho a errores y modificaciones técnicas.
Manual_2010100_Impresora-3D-WiFi_es_BRESSER_v032020

44

Bresser Iberia

Calle Valdemorillo, 1, Nave B.
28925 Alcorcén, Madrid
Espafia

www.bresser.es



